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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing at least one testing body (14), especially consisting of a fibre-rein- 
forced material, for quality-testing an adhesive joint At least two panel-shaped joint parts (2, 3) are provided. Said joint parts (2, 
3) each comprise at least one projection (8) which is moulded onto one of their edge sections so that they form a single piece. The 
joint parts (2, 3) are then interjoined in such a way that the longitudinal edges (4) of the joint parts (2, 3) and their projections (6) 
essentially overlap. The adhesive joint is then formed in an area between the interjoined longitudinal edges (4). The projections (8) 
of the joint parts (2, 3), which are joined on their longitudinal edges (4), are subsequently separated from the joint parts (2, 3), the 
joint parts being cut out at the same time. The separated projections (8) are provided as testing bodies (14). 



WO 01/22054 Al lllMiBlilllMlIlIlliBllll 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkunungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations ") am Anfang jeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Im Rahmen eines Verfahrens zum Herstellen von zumindest einem Prufkorper (14), insbesondere aus 
Faserverbundwerkstoff, fur eine Qualitatsprufung einer Klebeverbindung werden zumindest zwei plattenformige Fugeteile (2, 3) 
vorgesehen. Hierbei umfassen die Fugeteile (2, 3) jeweils zumindest einen einstuckig an einem ihrer Randabschmtte angeformten 
Ansatz (8). Anschliessend werden die Fugeteile (2, 3) aneinandergefugt, so dass sich Langsrander (4) der Fugeteile (2, 3) und ihrer 
Ansatze (8) im wesentlichen uberlappen. Nachfolgend wird die Klebeverbindung in einem Bereich zwischen den aneinandergefug- 
ten Langsrandem (4) ausgebildet Danach werden die an ihren Langsrandern (4) aneinandergefUgten Ansatze (8) von den Fugeteilen 
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Verfahren zum Herstellen von ziimindest einem Prufkorper, insbesondere aus 
FaserverbundwerkstofF, fur eine Qualitatspriifung einer Klebeverbindung 



Technisches Gebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von zumindest 
einem Prufkorper, insbesondere aus FaserverbundwerkstofF, fur eine 
Qualitatspriifung einer Klebeverbindung. 

Bei der Herstellung eines Wagenkasten fiir ein Schienehfahrzeug ist es bekannt, 
einzelne Faserverbundbauteile des Wagenkastens durch Klebeverbindungen 
aneinanderzufugen. Diese Klebeverbindungen zwischen den Bauteilen des 
Wagenkastens sind sowohl statischen Belastungen als auch hohen Kraften und 
Spannungen ausgesetzt, die beispielsweise bei Kurvenfahrten des 
Schienenfahrzeugs in dem Wagenkasten auftreten konnen. Im einzelnen ist 
deshalb sicherzustellen, daB die Klebeverbindungen den in den 
aneinandergefugten Bauteilen auftretenden Kraften und Spannungen standhalten. 
Dies wird dadurch erreicht, dafi Qualitatsprufungen der Klebeverbindungen 
durchgefiihrt werden. Hierbei sirid hohe Anforderungen an die Genauigkeit der 
Prufungsergebnisse zu stellen, urn ein sicheres Zusammenhalten der 
Faserverbundbauteile auch bei statischen und dynamischen Beanspruchungen der 
Klebeverbindungen zu gewahrleisten. 

Stand der Technik 

Fiir die Uberprufiing oder Ennittlung der Qualitat einer Klebeverbindung werden 
ublicherweise einzelne Faserverbundteile mit kleinen Abmessungen in einem 
Versuchslabor durch eine Klebeverbindung zu einem Priifkorper 
zusammengefiigt. AnschlieBend wird eine auf diese Weise unter 

BESTATIGUNGSKOPIE 
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Laborbedingungen hergestellte Klebenaht des Prufkorpers auf ihre Qualitat 
gepriift. Zwar konnen anhand dieses Prufkorpers representative Kennwerte einer 
Klebeverbindung zwischen Faserverbundbauteile ermittelt werden. Jedoch besteht 
das Problem, daB der unter Laborbedingungen hergestellte Prufkorper bei seiner 
Fertigung nicht den realen Fugebedingungen unterliegt, die an den zum Einsatz 
kommenden Bauteilen eines Wagenkastens vorherrschen. So k6nnen bei der 
Untersuchung des Laborpriifkorpers zusStzliche Einfluflfaktoren auf die Qualitat 
einer Klebeverbindung, wie Verarbeitungstemperatur, Luftfeuchte, Druck, 
Verschmutzungsgrad in der Werkhalle, in der die Bauteile aneinandergefugt 
werden, die Qualitat der real durchgefuhrten Vorbehandlung der Bauteile sowie 
Verscbiebungen und Spannungen wahrend des Fiigens, weder erfaflt noch in die 
qualitative Auswertung der Klebeverbindung einbezogen werden. Anhand des 
nach dem bekannten Verfahren hergestellten Prufkorpers lassen sich somit nicht 
immer hinreichend genaue Kennwerte einer unter realen Bedingungen 
ausgebildeten Klebeverbindung zwischen Bauteilen ermitteln. 

Darstellune der Erfindung 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Herstellen 
eines Prufkorpers zu schaffen, bei dem mit geringem Arbeits- und Zeitaufwand 
sowie geringem konstruktiveri Aufwand ein Prufkorper aus einer unter realen 
Bedingungen ausgefuhrten Klebeverbindung erhalten werden kann. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch das im Anspruch 1 beschriebene 
Verfahren. 

Demzufolge werden fur die Herstellung von zumindest einem Prufkorper zunachst 
wenigstens zwei plattenfbrmige Fugeteile bereitgestellt. Die Fugeteile sind hierbei 
beispielsweise einzelne Bauteile, die zum Herstellen eines Wagenkastens fur ein 
Schienenfahrzeug im Bereich von Seitenwanden, Boden oder Decke des 
Wagenkastens eingesetzt werden konnen. Fur die Verwendung als Bauteile eines 



WO 01/22054 



3 



PCT/EPOO/09238 



Faserverbundwerkstoff, insbesondere aus einem faserverstarktem Kunststoff, 
auszubilden. Hierdurch kann in vorteilhafter Weise die Herstellung einer stabilen 
Wagenkastenkonstruktion mit einem verhaltnismaBig geringem Gewicht eireicht 
werden. Femer weisen die Fiigeteile jeweils wenigstens einen einstuckig an 
zumindest einem ihrer Randabschnitte angeformten Ansatz auf. Demnach ist ein 
Ansatz integral mit einem Randabschnitt eines Fugeteils verbunden, so daB das 
Fugeteil und sein Ansatz aus einem Werkstuck gefertigt werden konnen. So kann 
das jeweilige Fugeteil mit seinem daran angeordneten Ansatz beispielsweise aus 
einer Faserverbundplatte ausgeschnitten werden. Die Form des einzelnen 
Fugeteils wird zwar weitgehend den Funktionsabmessungen des Fugeteils fur 
seinen Einsatz, z. B. dem Einbau in einen Wagenkasten, angepaflt Durch den als 
plattenformigen Fortsatz eines Randabschnitts des Fugeteils ausgebildeten Ansatz 
nimmt das Filgeteil jedoch eine von seinen Funktionsabmessungen abweichende 
Kontur ein. Durch die Ausbildung des Ansatzes wird somit zusatzliches Material 
an einem Fugeteil bereitgestellt, das als Prufkdrpennaterial vorgesehen wird 

Nach dem Bereitstellen der plattenformigen Fiigeteile werden die zumindest zwei 
Fiigeteile unter realen Fiigebedingungen derart aneinandergefugt, daB sich ein 
Langsrand des einen Fugeteils mit dem Langsrand des anderen Fiigeteils im 
wesentlichen iiberlappt. Hierbei wird unter dem Begriff "Langsrand" eines 
Fiigeteils ein Randbereich verstanden, der sich durchgehend an dem Fugeteil und 
an dem daran angeformten Ansatz erstreckt. Der Langsrand verlauft somit enflang 
eines Randbereichs des Fugeteils und des angeformten Ansatzes. Anschliefiend 
wird in einem Bereich zwischen den aneinandergefugten Langsrandem der sich 
gegenuberliegenden Fiigeteile und ihrer Ansatze ein Klebstoff eingebracht 
Hierdurch wird die Ausbildung einer Klebeverbindung zum Befestigen der 
Fiigeteile aneinander sichergestellt. 

Nach dem Verkleben der Fiigeteile an ihren Langsrandem werden die an ihren 
Langsrandem zusammengeklebten Ansatzen von den Fugeteilen abgetrennt. Bei 
diesem Abtrennen der Ansatze werden die zusammengefugten Fiigeteile 
gleichzeitig auf ihre Funktionsabmessungen fur eine weitere Verwendung, z. B. 
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als Bauteile einer Wagenkastenkonstruktion, zugeschnitten. Ein weiteres 
Anpassen der zusammengesetzten Fugeteile auf ihre erforderlichen Abmessungen 
und Funktionsgeometrie kann somit entfallen. Dies vereinfacht den 
HerstellungsprozeB erheblich. Die abgetrennten Ansatze, die die Klebeverbindung 
der unter realen Bedingungen zusammengesetzten Fugeteile umfassen, werden 
anschlieBend als Prufkorper zur Uberprufung der Qualitat der Klebeverbindung 
zwischen den Fttgeteilen bereitgestellL 

Das beschriebene Verfahren kann zur Herstellung eines Priifkorpers einfach, 
schnell und mit vergleichsweise geringem Aufwand durchgefuhrt werden, da der 
Priifkorper wahrend der Herstellung der Fugeteile gewonnen wird. Somit entfallen 
zusatzliche Arbeitsschritte, die fur die Herstellung eines Priifkorpers unter 
Labpibedingungen erforderlich sind. Insbesondere wird jedoch ein Prufkorper 
bereitgestellt, dessen Klebeverbindung die Eigenschaften der an den Filgeteilen 
real ausgefuhrten Klebenaht aufweist und somit als Dokumentation und zur 
Priifung des real ausgefuhrten Klebeprozesses dienen Vann , 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen des erfindungsgemaflen Verfahrens sind in den 
weiteren Anspruchen beschrieben. 

Es wird bevorzugt, daB der abgetrennte Prufkorper in mehrere einzelne 
PrQfkorperabschnitte zerteilt wird. Durch dieses Zerteilen des Priifkorpers konnen 
zum einen hinsichtlich der Grofie der PrQfkorperabschnitte Verhaltnisse 
hergestellt werden, welche eine Handhabung und korrekte Positionierung der 
Prufkorperabschnitte bei der Untersuchung der Klebeverbindung erleichtern. Zum 
anderen werden mehrere Prufkorper erhalten, an denen jeweils eine 
Qualitatsprufung der Klebeverbindung vorgenommen werden kann. Dadurch ist es 
moglich, wiederholte Prufungen der unter realen Bedingungen ausgefuhrten 
Klebeverbindung durchzufiihren und somit ein PrQfungsergebnis zu bestatigen. 

Nach einer bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens 
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verwendet Hierdurch konnen die Fugeteile spiegelsymmetrisch an ihren 
Langsrandem aneinandergefugt werden, wobei eine Uberlappung der Langsrander 
aufgrund der ubereinstimmenden Geornetrie leicht herzustellen ist. 

Fur die Gestaltung der Klebeverbindung ist es gunstig, wenn dutch diese 
zumindest eine Klebenaht zwischen den Fflgeteilen ausgebildet wird. Hierbei 
verlaufl die Klebenaht vorzugsweise im wesentlichen parallel zu und entlang der 
Langsrander der Fugeteile in dem Bereich, in dem sich die Langsrander der 
Fugeteile und der daran angeordneten Ansatze uberlappen. Durch diese 
Anordnung der Klebenaht wird eine sichere und feste Verbindung zwischen den 
Fugeteilen gewahrleistet. 

Fur die Formgebung des Priifkorpers und der einzelnen Prufkorperabschnitte wird 
es bevorzugt, die Ansatze beim Abtrennen von den zusammengeklebten 
Fugeteilen und/oder die einzelnen Prufkorperabschnitte im wesentlichen senkrecht 
zu der Klebenaht, die durch die Ansatze oder den Prflfkorper verlaufl, abzutrennen 
oder abzuteilea. Durch diese Anordnung der Trennstellen im wesentlichen 
senkrecht zu der Klebenaht beziehungsweise den Langsrandem vereinfacht sich 
die Handhabung der abgetrennten PrOfkorper bei der nachfolgenden 
QuaHtatsprufung erheblich. 

Kurze Beschreibung der Zeichnuneen 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer beispielhaft in den Zeichnungen 
dargestellten Ausfuhrungsform naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht aneinander geklebter Fiigeteile 

gemaB der Erfindung; 

Fig. 2 eine perspektivische Teilansicht der Fiigeteile und Ansatze in 

auseinandergezogener Darstellung, und 
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Fig. 3 . eine perspektivische Ansicht von Prufkorperabschnitten. 
Ausfiihrlic he Beschreibung einer Ausfiihnmgsform der Erfindnng 

Wie in Fig. 1 zu erkennen, sind zwei plattenfonnige Fflgeteile 2, 3 an ihren 
Langsrandern 4 aneinandergefugt. Die Langsrander 4 verlaufen jeweils entlang 
der gesamten Langserstreckung eines plattenfoimigen Fugeteils 2, 3 und parallel 
zu einer im wesentlichen geraden Stimseite 12 eines Fugeteils 2, 3. Hierbei 
sthnmen die beiden Fugeteile 2, 3 in ihren Abmessungen fiberein und liegen sich 
im wesentlichen spiegelsymmetrisch gegenflber. Jedes Fflgeteil 2, 3 weist an 
seinem Randabschnitt 6 einen daran angeformten, rechteckformigen Ansatz 8 auf, 
der sich in der Zeichenebene von dem Randabschnitt 6 des Fugeteils 2, 3 nach 
rechts erstreckt Die Ansatze 8 sind derart iiber die Randabschnitte 6 der Fflgeteile 
2, 3 vorstehend ausgebildet, daB sie die Randabschnitte 6 nach rechts uberlappen. 
Hierdurch wird auf konstruktiv einfache Art und Weise die erforderliche Form der 
Ansatze 8 als plattenfonnige Fortsatze der Randabschnitte 6 der Fflgeteile 2, 3 
erreicht. 

Die Langsrander 4 der Fflgeteile 2, 3 und ihrer Ansatze 8 sind im wesentlichen 
parallel zueinander angeordnet und uberlappen sich entlang ihrer gesamten 
Langserstreckung. In dem Bereich der Uberlappung der Langsrander 4 ist eine 
Klebeschicht vorgesehen, so daB die beiden Fflgeteile 2, 3 unter 
Zwischenschaltung des Zwischenelementes 10 aneinandergeklebt sind Durch die 
in dem Bereich zwischen den sich flberlappenden Langsrandem 4 der Fflgeteile 2, 
3 vorgesehene Klebeverbindung wird somit sowohl zwischen dem oberen Fflgeteil 
2 und dem Zwischenelement 10 als auch zwischen dem unter en Fflgeteil 3 eine 
Klebenaht ausgebildet Diese Klebenahte gewahrleisten ein sicheres Anhaften der 
Fflgeteile 2, 3 aneinander und erstrecken sich durchgehend an den Fugeteilen 2, 3 
sowie ihrer einstuckig angeformten Ansatze 8. Die bei der Konstruktion der 
Fflgeteile 2, 3 mit vorgesehenen AnsStze 8 sind als Bestandteile der Fflgeteile 2, 3 
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den gleichen Fugebedingungen wie die Fiigeteile 2, 3 selbst ausgesetzt, wie zJB. 
Vorbehandlung, Umwelteinfliisse und Spannungen wahrend des Fugens. 

Nachdem die Fiigeteile 2, 3 nach Fig. 1 zusammengefugt sind, werden die 
Ansatze 8 von den Fugeteilen 2, 3 gemaB Fig. 2 abgetrennt Hierbei erhalten die 
geklebten Fiigeteile 2, 3 ihre (in Fig. 2 links zu erkennende) Funktionsgeometrie 
fur eine weitere Verwendung, z.B. als Bauteil fur einen Wagenkasten eines 
Schienenfahrzeugs. Die abgetrennten Ansatze 8 werden hingegen als Priifkorper 
14 fiir eine Ennittlung und/oder UberprQfung der Kennwerte und Qualitat der 
zwischen den Fflgeteilen 2, 3 erzielten Klebeverbindung verwendet Die 
Klebeverbindung des Priifkdrpers 1 4 weist die Eigenschaften der unter realen 
Bedingungen aufgefuhiten Klebenahten zwischen den Fugeteilen 2, 3 auf und 
kann somit als Dokumentation fiir und zur Prftfung des real aufgefuhrten 
Klebeprozesses dienen. 

In Fig. 3 ist schematisch angeordnet, dafi die in Fig. 2 als Priifkorper 14 
abgetrennten und aneinander geklebten Ansatze 8 auch in einzelne 
Prufkorperabschnitte 16 zerteilt werden konnen. Diese Prufkorperabschnitte 16 
sind bei der Priifung der Klebeverbindung aufgrund ihrer geringeren Grofie als der 
Priifkorper 14 zum einen leichter zu handhaben. Zum anderen konnen auf diese 
Weise mehrere Prufungen einer Klebeverbindung durchgefuhrt werden, was die 
Genauigkeit des Ergebnisses der Qualitatsprufiing der Klebeverbindung erhoht. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist nicht nur fiir Klebeverbindungen von 
Faserverbundwerkstoffen untereinander sondern auch fiir andere 
Materialpaarungen, wie KunststoflTKunststo ff und Metall/ KunststofTsowie 
Metall/Metall einsetzbar. 
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Patentanspriiche 

Verfahren zum Herstellen von zumindest einem Priifkorper (14), 
insbesondere aus Faserverbundwerkstoff, fur eine Qualitatsprufung einer 
Klebeverbindung mit folgenden Schritten: 

(a) Bereitstellen von zumindest zwei plattenfonnigen Fugeteilen (2, 3), 
wobei die Fiigeteile (2, 3) jeweils wenigstens einen einstttckig an 
zumindest einem ihrer Randabschnitte (6) angefonnten Ansatz (8) 
umfassen; 

(b) Aneinanderfiigen der Fttgeteile (2, 3), so daB sich Langsrander (4) 
der Fugeteile (2, 3) und ihrer Ansatze (8) im wesentlichen 
uberlappen; 

(c) Ausbilden der Klebeverbindung in einem Bereich zwischen den 
aneinandergefugten Langsrandem (4); 

(d) Abtrennen der an ihren Langsrandem (4) aneinandergefugten 
Ansatze (8) von den Fugeteilen (2, 3), wobei die Fugeteile (2, 3) 
gleichzeitig zugeschnitten werden; und 

(e) Vorsehen der abgetrennten Ansatze (8) als Prufkorper (14). 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der abgetrennte 
PrOfkorper (14) in mehrere Prufkorperabschnitte (16) zerteilt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB in ihren 
Abmessungen im wesentlichen uhereinstimmende Fflgeteile (2, 3) 
verwendet werden. 
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Verfahren nach zumindest einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi durch die Klebeverbindung zumindest eine 
Klebenaht ausgebildet wird. 

Verfahren nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die Ansatze (8) wahrend des 
Verfahrensschritts (d) und/oder die einzelnen PrOfkorperabschnitte (16) im 
wesentlichen senkrecht zu der Klebenaht abgetrennt werden. 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER , 

IPC 7 G01N3/02 G01N1/04 






According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 




a FIELDS SEARCHED 


Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 G01N 


Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 


Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 


EPO-Internal , WPI Data, PAJ, COMPENDEX 






C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category* 


Citation of document with indication, where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


Y 
A 


US 5 142 905 A (EZZO MAUREEN B ET AL) 
1 September 1992 (1992-09-01) 
column 6, line 16 -column 7, line 9 


1-5 


A 


US 2 237 570 A (E. B. MAILLART) 
8 April 1941 (1941-04-08) 
page 1, left-hand column, line 1 
15; figures 


-line 


1,4,5 


A 


US 5 069 417 A (BOSS RICHARD J) 
3 December 1991 (1991-12-03) 
column 4, line 38 - line 54 




1 


| j Further documents are listed in the continuation of box C. 


|X | Patent family members are listed in annex. 


° Special categories of cited documents : 

*A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
*E" earfter document but published on or after the international 

filing date 

*L* document which may throw doubts on priority daim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 


a T* later document published after the international fifing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

•X* document of particular relevance; the daimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

'V document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
intheart 

■&' document member of the same patent family 


•O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

*P* document published prior to the international fifing date but 
later than the priority dale claimed 


Date of the actual completion of the international search 


Date of mailing of the international search report 


13 February 2001 


21/02/2001 




Name and n 


naifing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NIL - 2280 HV Rijswqk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 


- Authorized officer 

Hodson, M 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



INTERNAnt . AL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



Int Uonal Application No 

PCT/EP 00/09238 



Pat ntdocum nt 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



US 5142905 



01-09-1992 



NONE 



US 2237570 



08-04-1941 



US 5069417 



03-12-1991 



GB 


550773 A 






US 


2237571 A 


08-04- 


-1941 


AT 


143492 T 


15-10- 


-1996 


AU 


8218391 A 


04-02- 


-1992 


CA 


2086749 A,C 


14-01- 


-1992 


DE 


69122395 D 


31-10- 


-1996 


DE 


69122395 T 


24-04- 


-1997 


EP 


0539445 A 


05-05- 


-1993 


WO 


9201214 A 


23-01- 


-1992 


US 


5100595 A 


31-03- 


1992 



A. KLASSIR2ERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 G01N3/02 G01N1/04 



Nach der Internal ionaten Patentktassifikation (IPK) odernachder nationaten Klassifikatlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mtndestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssyrnbole ) 

IPK 7 G01N 



Recherchierte aber nicht zum MirKJestprufstoff gehdrende Veroffentlichungen, sowed diese unter die recnercnterten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsuttierte elektrontsche Datenbank (Name der Datenbank und evtt. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ, COMPENDEX 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Tefle 



Betr. Anspaich Nr. 



US 5 142 905 A (EZZO MAUREEN B ET AL) 
1. September 1992 (1992-09-01) 
Spalte 6, Zeile 16 -Spalte 7, Zeile 9 

US 2 237 570 A (E. B. MAILLART) 

8. April 1941 (1941-04-08) 

Seite 1, linke Spalte, Zeile 1 - Zeile 15; 

Abbildungen 

US 5 069 417 A (BOSS RICHARD J) 
3. Dezember 1991 (1991-12-03) 
Spalte 4, Zeile 38 - Zeile 54 



1-5 



1,4,-5 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Sfehe Anhang Patenrfamiiie 



• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 
'A* Verdrfentfichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

*E" aJteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmetdedatum veroffentlicht worden ist 

"L* Verdffentlichung, die geekjnet ist, einen PrioritStsanspruch zweifelhafl er- 
schetnen zu iassen, Oder durch die das Verotfenttichungsdatum etner 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffenttichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O* Verdffentlichung, die sich auf elne mOndBche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine AussteUung oder andere MaBnahmen bezieht 

■P" Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmetdedatum. aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentficht worden ist 



*T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem tntemationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mil der 
Anmetdung nicht kolSdiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann aDein auf grund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfindenscher Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

a Y* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfindenscher Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mit etner oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nahetiegend ist 

*&* Verdffentlichung, die MftgBed dersetben PatentfamUie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



13. Februar 2001 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



21/02/2001 



Name und Postanschrffl der tntemationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Palenttaan 2 
NL-2280HVRijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo id, 
Fax <+3W0) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Hodson, M 



Formbiatt PCT/ISAQ10 (Blatt 2) (Juli 1992) 



INTERNATIONALES RECHERCEENBERICHT 

Hiiyaoen zu veronentticftungen, die zur selbeh Patentfamifie gehoren 



Init" .onates Atoenzeichen 

PCT/EP 00/09238 



ImRech rch nbericht 


1 Datum der { 




Mitglied(er) der 


LkiiuiTi aer 


angefGhrtes Patentdokument 


Verdffentlichung 




Patentfamilie 


Verdffentlichung 


US 5142905 A 


01-09-1992 


KEINE 




US 2237570 A 


08-04-1941 


GB 


550773 A 








US 


2237571 A 


08-04-1941 


lie rncnii 1 7 a 

US 5069417 A 


03-12-1991 


AT 


143492 T 


. 

15-10-1996 






AU 


8218391 A 


04-02-1992 






CA 


2086749 A,C 


14-01-1992 






DE 


69122395 0 


31-10-1996 






DE 


69122395 T 


24-04-1997 






EP 


0539445 A 


05-05-1993 






WO 


9201214 A 


23-01-1992 






US 


5100595 A 


31-03-1992 



VERTRA^IBER DIE INTERNATIONALE ZUSWSVIMENAi 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



m 10/088863 

I^MMENARBEIT 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

AD99523W0 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/09238 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

21/09/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

23/09/1999 j 


Anmelder 

DAIMLERCHRYSLER AG 



Dieser international Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _2 Blatter. 

[X| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die intemationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



Die intemationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die intemationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
| | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daf3 die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[X] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
[ | wurde der Wortlaut von der Beh6rde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegeben en Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
| j Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. ? 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen [ ] keinederAbb. 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
f~~] weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONA 



RECHERCHENBERICHT 



j^Brnatlonales Aktenzeichen 

[PCT/EP 00/09238 



A. KLAS'olFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 G01N3/02 G01N1/04 



Nachder Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klasslfikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchlerter Mindestprufstoff (Klassifikat Ion ssy stem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 G01N 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ, COMPENDEX 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



US 5 142 905 A (EZZO MAUREEN B ET AL) 
1. September 1992 (1992-09-01) 
Spalte 6, Zeile 16 -Spalte 7, Zeile 9 

US 2 237 570 A (E. B. MAILLART) 

8. April 1941 (1941-04-08) 

Seite 1, linke Spalte, Zeile 1 - Zeile 15; 

Abbi ldungen 

US 5 069 417 A (BOSS RICHARD J) 
3. Dezember 1991 (1991-12-03) 
Spalte 4, Zeile 38 - Zeile 54 



1-5 



1,4,5 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

'A' Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technikdefiniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E* alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezieht 

'P' Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Priorttatsdatum veroffentlicht worden ist 



■T' Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

*X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann a lie in aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

■Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



13. Februar 2001 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



21/02/2001 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt, P. B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevoilmachtigter Bediensteter 



Hodson, M 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992) 



INTfifiNATIONAL SEARCH REPORT 

^S^mation on patent family members 



m 

| PC 



rnational Application No 

TCT/EP 00/09238 



Patent Hn^i imont 

r cUtJI 11 UUOIJI 1 IGI 11 




Pi ihlif^tinn 




Patent family 




Pi jhlipatinn 


cited in search report 




date 




member(s) 




date 


US 5142905 


A 


01-09-1992 


NONE 






US 2237570 


A 


08-04-1941 


GB 


550773 


A 










US 


2237571 


A 


08-04-1941 


US 5069417 


A 


03-12-1991 


AT 


143492 


T 


15-10-1996 








AU 


8218391 


A 


04-02-1992 








CA 


2086749 


A,C 


14-01-1992 








DE 


69122395 


D 


31-10-1996 








DE 


69122395 


T 


24-04-1997 








EP 


0539445 


A 


05-05-1993 








WO 


9201214 


A 


23-01-1992 








US 


5100595 A 


31-03-1992 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



VERTRAG UB1 



DIE INTERNATIONALE ZulAviMI 
GEBIET DES PATENTWESENSl 



/088843 

ilEJ2£JVI 



m ' D 1 5 JAN 2002 



Iwipo 



PCT 



PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
AD99523WO 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/E POO/09238 


Internationales Anmeldedatum (T ag/Monat/Jahr) 
21/09/2000 


Prioritatsdatum (T ag/Monat/T ag) 
23/09/1999 



Internationale Patentklassifikation (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
G01N3/02 



Anmelder 

DAIMLERCHRYSLER AG et al. 

1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaftt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT) 

Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erftndung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Datum der Einreichung des Antrags 



05/04/2001 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
11.01.2002 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
— Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Van der Goot, D 

Tel. Nr. +49 89 2399 2562 



Formblatt PCT/I PEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/09238 



I. Grundlage des B richts 

1 . Hinslchtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf erne 
Aufforderung nach Artikef 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen entha/ten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-7 ursprungliche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

1-5 ursprungliche Fassung 



Zeichnungen, Nr.: 

1-3 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daf3 die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Fetder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/09238 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigk it und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 2 

Nein: Anspruche 1 , 3-5 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 2 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 
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Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1: US-A-5 142 905 (EZZO MAUREEN B ET AL) 1. September 1992 (1992-09- 
01) 

Abschnitt V 

1. Neuheit (Art. 33(2) PCT) und Erfinderische Tatigkeit (Art. 33(3) PCT) 

1.1 Die Druckschrift D1 (siehe insbesondere die Figuren 2-4 und Spalte 6, Zeile 7 bis 
Spalte 7, Zeile 9) beschreibt ein Verfahren zum Herstellen von zumindest einem 
Prufkorper (teststrip TeSt), fur eine Qualitatsprufung einer Klebeverbindung mit 
folgenden Schritten : 

(a) Bereitstellen von zumindest zwei plattenformigen Fugeteilen (C), wobei die 
Fugeteile jeweils wenigstens einen einstuckig an zumindest einem ihrer 
Randabschnitte angeformten Ansatz (z.B. der in Fig. 2 links der Linie "BL" 
angeformten Ansatz u OA1") umfassen ; 

(b) Aneinanderfugen der Fugeteile (C), so daf3 sich Langsrander (OA) der 
Fugeteile (C) und ihrer Ansatze (OA1) im wesentlichen uberlappen; 

(c) Ausbilden der Klebeverbindung in einem Bereich zwischen den 
aneinandergefugten Langsrandern (OA, OA1) ; 

(d) Abtrennen der an ihren Langsrandern aneinandergefugten Ansatze (OA1) von 
den Fugeteilen (C) (siehe D1 Spalte 6, Z. 64 bis Spalte 7, Z. 2), wobei die 
Fugeteile gleichzeitig zugeschnitten werden (Abtrennung entlang der Linie BL); 
und 

(e) Vorsehen der abgetrennten Ansatze (OA1) als Prufkorper (TeSt) (siehe Spalte 
7, Zeilen 4-9). 

Somit laBt sich das Verfahren gemaB Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung 
vollig auf D1 lesen und fehlt dem Anspruch die gemaB Artikel 33(2), PCT 
erforderliche Neuheit. 

1.2 Die abhangigen Anspruche 2-5 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit 
den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. 
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Zu Anspruch 3 wird auf die im wesentlichen ubereinstimmenden Teile (C) in D1 
verwiesen. 

Zu Anspruch 4 ist zu bemerken, daf3 auch gemaB D1 durch die Klebeverbindung 
zumindest eine Klebenaht ausgebildet wird. 

Zu Anspruch 5 sei auf die Trennlinie BL in Figur 2 von D1 verwiesen (siehe auch 
D1, Spalte 6, Z. 64 bis Spalte 7, Z. 2). 

Die Zerteilung eines abgetrennten Prufkorpers in mehrere Prufkorperabschnitte 
gemaB Anspruch 2 ist eine nicht erfinderische Alternative gegenuber die 
Abtrennung mehrerer Ansatze (OA) gemaB D1. 

Somit fehlt auch den Gegenstanden der Anspruche 3-5 die nach Artikel 
33(2),PCT erforderliche Neuheit und fehlt dem Gegenstand des Anspruchs 2 die 
nach Artikel 33(3), PCT erforderliche erfinderische Tatigkeit. 
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I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

[ | the international application as originally filed. 

the description, pages \J_ , a s originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-5 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



^ the drawings, sheets/fig 
sheets/fig ( 
sheets/fig . 
sheets/fig , 



1-3 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

the claims, Nos. 

the drawings, sheets/fig 



3 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
1 — 1 to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1, 3-5 



1-5 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

This report makes reference to the following document 

Dl US-A-5 142 905 (EZZO MAUREEN B ET AL) 1 
September 1992 (1992-09-01). 



1. 



1.1 



Novelty (PCT Article 33(2)) and inventive step (PCT 
Article 33 (3) ) 

Dl (in particular, Figures 2 to 4 and column 6, line 
7 to column 7, line 9) describes a method for 
producing at least one test structure (teststrip 
TeSt) for testing the quality of an adhesive 
connection, with the following steps: 

(a) preparing at least two plate-shaped joint parts 
(C) , said joint parts each comprising at least one 
projection integrally moulded to its edge sections 
(e.g. the integrally moulded projection "OAl" in 
Figure 2 to the left of the line "BL"); 

(b) joining together the joint parts (C) with the 
result that longitudinal edges (OA) of the joint 
parts (C) and their projections (OAl) overlap 
substantially; 

(c) forming an adhesive connection in an area 
between the longitudinal edges (OA, OAl) joined 
together; 
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(d) separating the projections (OA1) joined together 
at their longitudinal edges from the joint parts (C) 
(Dl, column 6, line 64 to column 7, line 2), the 
joint parts being cut to size simultaneously 
(separation along the line BL) ; and 

(e) providing the separated projections (OA1) in the 
form of test structures (TeSt) (column 7, lines 4 to 
9) . 



Consequently, the method according to Claim 1 of the 
present application is fully implicit from Dl and 
the claim lacks the novelty required pursuant to PCT 
Article 33 (2) . 

1.2 Dependent Claims 2 to 5 do not contain any features 
which, combined with the features of any claim to 
which they refer, meet the PCT requirements 
concerning novelty and inventive step. 

For Claim 3, reference is made to the parts (C) that 
match substantially in Dl . 

For Claim 4, the applicant should note that 
according to Dl too at least one adhesive seam is 
formed by the adhesive connection. 

For Claim 5, reference is made to the partition line 
BL in Figure 2 of Dl (also Dl, column 6, line 64 to 
column 7, line 2) . 

Dividing a separated test structure into several 
test structure sections according to Claim 2 is an 
alternative that is not inventive in relation to the 
separation of several projections (OA) as described 
in Dl . 



Consequently, the subjects of Claims 3 to 5 also 
lack the novelty required according to PCT Article 
33(2) and the subject matter of Claim 2 lacks the 
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inventive step required according to PCT Article 
33 (3) . 
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